
FCAD 系列

压缩空气干燥机

HE
RE

 B
EG

INS
 Y
OU

R 
UL

TIM
AT

E 
VA

LU
E

在使用本产品之前，请先仔细阅读产品说明书

FCAD-4V



FCAD／01

压缩空气干燥机

编码原则

本机特点

FCAD  -  XX  -  X 

台美德压缩空气干燥机

选配件*

料筒容量（KG）

注*：DP=国际品牌露点计　HT=180℃高温型　P=料桶内壁抛光处理

FCAD-1V

工作原理

标准配置

- P.I.D温度控制器，精度可达±1℃

- 采用压缩空气干燥塑胶料，不受环境温度和湿度的  
  影响，干燥效果好并且稳定

- FCAD-1采用双层耐高温玻璃管保温，方便查看料位

- FCAD-4~50料筒为不锈钢制作，确保原料不被污染

- 具有压缩空气压力检测，机器运行安全可靠

- 配备超温防护，可防止干燥温度过高

- 配备出风口过滤器，可过滤排放到外界环境的干燥风

- 配备7天24小时自动开关机计时器，方便操作

- 配备报警灯，监控机器的正常运行

FCAD 系列

FCAD-1~8工作原理：

压缩空气经过调压阀，电磁阀,过滤器，除湿装置后

经节流阀吹入加热箱内而释放至大气压，空气露点降

低，被加热后的压缩空气吹到保温料筒内对塑料原料

进行干燥，湿热风经过过滤器排放到大气中，以达到

去除塑胶原料中水分的目的。

操作界面

FCAD-1~ 8工作原理

节流阀

除湿装置

水过滤

电磁阀

调压阀

压缩空气

干燥电热

干燥料桶

排风过滤器

故障

维修前请先关闭电源

运行
输送

ON/OFF

干燥
ON/OFF



FCAD／02

选配装置

- FCAD-1~8可选配无热再生空气干燥器，露点温度

  可达-40℃ 以下，对吸湿性较强的工程塑胶进行干

  燥，能耗比转轮除湿机节约35%

- 可选配正压空气吸料机实现自动加料(FCAD-V)

FCAD-15~ 50工作原理

压缩空气经过调压阀，过滤器进入无热装置吹入加热

箱，经加热后吹到干燥料筒去干燥原料，被加热后的

压缩空气吹到保温料筒内对塑料原料进行干燥，湿热

风经过回收过滤器再利用。

FCAD-15~50工作原理

FCAD-1~8选配

无热装置工作流程图

干燥
电热干燥

料桶

排风过滤器

湿气排出

干燥电热

风车

过滤网

无热装置

压缩空气源

水过滤 调压阀

选配目的 ：

- FCAD-1~8标配空气露点为-15℃，如一些特殊材

  料要求空气露点温度达到-40℃以下，则可以选配

  无热装置，无热装置能使压缩空气的露点温度达

  -40℃以下，更有利于塑胶原料的干燥，满足塑胶

  原料成型要求。

节流阀

电磁阀

调压阀

成型机

无热再生式空气干燥器

止逆阀

干
燥
筒

干
燥
筒

消声器

压缩
空气源

入口过滤器

气动
控制阀

限流管
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规格表

产品规格若有变更，恕不另行通知。

FCAD／03

外形尺寸图

FCAD-1~8 FCAD-15~50

型号 FCAD-1 FCAD-4 FCAD-8 FCAD-15 FCAD-30 FCAD-50

干燥料筒容量
KG 1 4 8 15 30 50

Ltr 1.5 8 16 30 50 80

露点 ℃ -15° C -40° C

温度范围 ℃ 150° C(180° C 高温型选配 )

加热器功率 kw 0.5 1 1.6 2.7 4

电压规格 3Ø，220~460VAC，50/60Hz

进料管尺寸 inch 1-1/4

外形尺寸

高度 (H)

mm

852 893 944 903 1080 1172

宽度 (W) 350 435 435 700 721 833

长度 (D) 394 417 470 732 864 929

重量 kg 12 20 25 30 35 45

压缩空气的要求 100PSI, 清洁干燥的压缩空气，4° C 露点：残余油含量不足 3mg/m³


