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在使用本产品之前，请先仔细阅读产品说明书

FGS-P

FGS-P 系列

称重式色粉机



本机特点

- 双螺旋设计，可靠地给非流动性粉末稳定计量。

- 内置架桥破坏搅拌装置，可避免粉末架桥及堵住进料口

- 全不锈钢抛光处理料桶。

- 模组式的装配结构，拆装方便，易于清理及互换。

- 记录现有运转模式，不受停电影响，恢复电后即可启

  动运转。

- 具有称重功能，自动校准，自动监控粉末添加剂计量  

  情况。

- 具有以太网通讯功能，可以传输资料，能记录当天用

  量储存。

选配装置

- 搭配料斗干燥机FHD100-FHD400时，需选配重型底座

- 可选配主料斗，以方便客户双重混料需求

称重式色粉机

编码原则

FGS  -  MX

台美德称重式色粉机

搅拌

FGS-P系列
称重式色粉机／01

重型底座（选配） 带搅拌重型底座（选配）MIH-S24

- 具有色差补偿功能，能自动根据比列自动调整。

- 采用失重称重技术进行操控，可满足极高的生产精度

  要求。

- 具有配方储存功能，最多可储100种配方。

- 可适用于挤出机跟注塑机模式。

- 可侦测粉末堵塞超载，会自动停机保护并报警。

- 步进马达驱动搭配称重控制器可达到准确计量精度

  0.1~0.5%。



色粉桶

搅拌叶片

齿轮箱

步进马达

落料座

螺杆

主料桶

工作原理

称重式色粉机／02

FGS-P微型双螺杆失重式色粉机，将计量料斗及螺旋

给料机构作为一个整体，放置在称重平台上，通过仪

表不停对称体进行重量信号的采样，计算出重量在单

位时间的变化比例作为瞬时流量，再通过各种软硬件

的滤波技术处理，得出可以作为控制对象的“实际流

应用原理

爆炸图

FGS-P系列色粉机适用于非流动性粉末或添加剂等的

自动比例混合。该产品的使用步进马达0~200RPM。

量”。然后本公司自主研发的控制器通过PID反馈算

法，进行逼近目标流量的控制算法，输出调节信号去

控制。从而确保设备计量精度能够达到0.1~0.5%。

称重装置

双螺杆

料斗

料斗上盖

搅拌叶片

马达和齿轮箱
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外形尺寸

称重式色粉机／03
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FGS-P FGS-P-MX

注：加装搅拌器，机型后面加注“MX”

台美德机型 　 FGS-P

计量马达功率 kW 0.2

计量马达转速 rpm 1~200

螺杆外径 mm 15

最大产量 kg/hr 2~32

色粉桶容量 Ltr 4

主料桶容量 Ltr （选配 MIH-S24）

搅拌马达功率 kW 0.09（选配）

搅拌仓容量 Ltr 3L 或 ( 选配 6L）

电压规格  1Ø,220VAC，50/60Hz


